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PDS - Slinovaci pece
Vseobecné informace

Pece typu PDS jsou k dispozici s vyuzitelnym objemem 25, 120 a 250 I. Diky
specialnimu provedeni peci typu PDS je moZné provadét odstrariovani pojiva a
slinovani v jedné peci.

Pro odstrafiovani pojiva se pouzivaji specialni konfigurace vedeni plynu a
molybdenové retorty pro ochranu topnych elementl pfed v§emi plynnymi vedlej§imi
produkty. Topné elementy a radiacni Stity jsou také vyrobeny z molybdenu. Systém
je obklopen dvoijitou sténou vodou chlazené nadoby. Aby nedos$lo ke kondenzaci
vedlejsich produktl v systému vystupu plynu, jsou ohfivany trubky vedouci ke
zpétnému spalovadi. Odstrafiovani pojiva se obvykle provadi pfi mirném pietlaku a
na pozadani mdze byt pec konfigurovana pro odstrarovani pojiva za ¢aste¢ného
tlaku. Pro provoz za ¢aste¢ného tlaku je do pece zabudovano specialni olejové
¢erpadlo pro ¢erpani plynnych vedlejsich produktll z pece a do zpétného
spalovace.

Po procesu odstrariovani pojiva je mozné pro proces slinovani zvysit teplotu az na
1450 °C. Béhem slinovani Ize pouzit vakuum, ¢astecny tlak nebo mirny pretlak.
Provoz systému je automatizovan, a proto mize podporovat pouziti vodiku az do
Cistoty 100%. Rozhrani dotykového panelu se pouZziva pro programovani
parametrl a vizualizaci proces.

PDS nabizi dva provozni rezimy. Prvni reZim je manudlni provoz, ktery sestava z
manualniho nastaveni vSech funkci systému. Druhy rezim je automatizovan a
umoznuje uzivateli naprogramovat provozni parametry pece. Pfi zahajeni
automatického provozu provede systém evakuacni krok, zkouSku Uniku a zkousku
pretlaku. Po Uspé&sném dokonceni véech krokl zadina operacéni proces. V pfipadé
zjisténi poruchy se systém okamzité vrati do bezpe€ného stavu, coz je obzvlaste
ddlezité pfi pouziti reaktivnich plynd.

RGzné davkovaci a kontrolni zafizeni kontroluji véechny provozy plynd. Vakuové
systémy jsou dodavany rliznymi éerpacimi stanicemi na pozadovanou Uroven
vakua. Teplota v kazdé ze tfi topnych zon je individualné fizena tak, aby byla
dosazena nejvys8i uniformita. Jasnou vyhodou PDS je moznost provést
odstrariovani pojiva a slinovani v jedné peci. Pecliva konstrukce systému pro
vedeni podtlaku a pritoku plynu umozriuje systému PDS poskytnout jediné feseni
pro tuto aplikaci.

Standardni vlastnosti

¢ Odstranovani pojiva a slinovani v jednom kroku

Moznost odstrafiovani pojiva pfi parcialnim tlaku

¢ Pfesné fizena atmosféra s nejvy3si Cistotou (6 N nebo lepsi) pro kovové
pece

Casteény tlak vodiku na vyzadani

¢ Pfesné fizena rychlost vakuové pumpy vhodné pro prasky

¢ PIné automaticky provoz

e Zaznam dat pro fizeni kvality

Technické udaje
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PDS - Slinovaci pece

PDS 120 MO/14

Rozméry: Vnéjsi

VxS xH(mm)

Celkova hmotnost (kg)
Vyuzitelny prostor

Objem (litry)

VxS xH (mm)

Tepelné hodnoty

Tmax (°C)

-Delta-T (K)

Cas chlazeni (h)

Max. rychlost ohfevu (K/min)
Spojovaci hodnoty

Vykon (kW)

Napéti (V)

Proud (A)

Sériova pojistka (A)

Vakuum

Unik (mbar I/s)

Rozsah vakua v zavislosti na
Cerpaci jednotce
Pozadavek chlazeni vodou
Pratok (I/min)

Dodavka plynu

Pfivod dusiku nebo argonu, ostatni
na vyzadani (I/h)

Regulator
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2600 x 2300 x 3000

4500

120
400 x 400 x 750

1450
15

8

10

230
400 (3P)

3 x 330
3 x 400

hrubé, jemné nebo vysoké vakuum

120

500-2000

Siemens
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